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6.1. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – 3×400 V, TN-C-S 
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6.2. Hydraulické schéma /  
Hydraulikschema /  
Hydraulic diagram 
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Poz. Název položky  ks 

Pos. Bezeichnung  Menge 

Pos. Item  Pcs. 

1 Nádrž / Behälter / Tank 
TM13,5/S 
15 dm3 

1 

2 Elektromotor / Elektromotor / Electromotor 
EM71 0,25kW/3B35 
50 Hz, <1 A 

1 

3 Hydrogenerátor / Hydraulikgenerator / Hydrogenerator 
10A2,5x053G 
2,5 cm3/rmp 

1 

4 Ventil zpětný / Gegendruckventil / Clack-valve MPF0301AG1 1 

5 Nalévací zátka / Stopfen / Fill stopper cPT-MD-FA/1 1 

6 Přepouštěcí ventil / Bypaßventil / By pass valve SR1A-A/S10 1 

7 Jednosměrný ventil / Einwegventil / One-way valve SC1F-A2/H005 1 

8 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard 
RPEK1-
03G3Z11/02400E1K1 

1 

9 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard 
RPEK1-
03G3Y11/02400E1K1 

1 

10 Hydraulický zámek / Hydraulisches Schloß / Hydraulic lock RJV1-05-0 1 

11 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard 
SD3E-A2/S2L2+C13D-
02400E1K1 

1 

12 Pojistný ventil / Sicherungventil / Safety valve 
VPNH ¼ 
92.151.001 

1 

13 Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-valve 
VS01-04/R2,5 
92.152.001 

1 

14 Kostka regulace / Regulationklotz / Regulation cube 251.077 2/1 

15 Block 
92.153.005 
729-0059 

1/0 

16 Tlakový spínač / Druckschalter / Pressure switch 
0166415031059 
20–50 bar 

1 
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7. Výkresy sestav pro 
objednání náhradních 
dílů /  
Zeichnungen für 
Bestellung der 
Ersatzteile /  
Drawing assemblies for 
spare parts order 
 

• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix Workline 
410.280 DGH) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. Workline 
410.280 DGH), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 
Workline 410.280 DGH), serial number (for example 125, see cover page) and year 
of construction (for example 1999). 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Workline 410.280 DGH 
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7.3.  Rameno / Sägerahmen / Saw arm - 1  
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7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm - 1 
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7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm - 2  
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm - 2 
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7.7.  Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.9. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.11. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube - 1  
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7.12. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.13. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube - 2  
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7.15. Svěrák / Schraubstock / Vice – 1  
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7.16. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.17. Svěrák / Schraubstock / Vice – 2  
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7.19. Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder  
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7.20. Pohon / Antrieb / Drive  
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7.21. Podstavec / Untersatz / Base - 1  
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7.22. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.23. Podstavec / Untersatz / Base - 2  
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7.24. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Podstavec / Untersatz / Base - 2  
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7.25. Ovladací panel / Bedienpult / Control panel  
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7.26. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Ovladací panel / Bedienpult / Control panel   
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7.27. Válec zvedací / Hebezylinder / Lifting cylinder  
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7.28. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.29. Brzda / Bremse / Brake  
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7.30. Odměřování / Gehrungmessung / Measuring  
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7.31. Doraz / Anschlag / Stop piece   


