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Service and information  
 

     Your BOMAR dealer: 

 

 

Direct BOMAR contact: 

BOMAR spol. s r.o. 
Těžební 1236/1 
62700 Brno 
Czech Republic, EU 

telefon: +420 – 533 426 100 
fax: +420 – 533 426 109 
e-mail: info@bomar.cz 
www: http://www.bomar.cz 

We are available: 
Mondays to Fridays 700 – 1600 

 
Version: 

1.10 / Apr. 2010 

rev. 1 

 

BOMAR, spol. s r.o. © – Subject to modifications and amendments. 
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6.1. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – 3×400 V, TN-C-S 
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Elektroschema / 
Wiring diagrams – 3×230 V, TN-C 
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6.3. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – 3×400 V, TN-C 
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Hydraulikschema /  
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Poz. Název položky  ks 

Pos. Bezeichnung  Menge 

Pos. Item  Pcs. 

1 Nádrž / Behälter / Tank N30-BO 1 

2 Elektromotor / Elektromotor / Electromotor MA-AL100L 400/230V 
50 Hz 1 

3 Hydrogenerátor / Hydraulikgenerator / Hydrogenerator P23-7,9/3,6 L65334 1 

4 Jednosměrný ventil / Einwegventil / One-way valve VJ01-06/SG-1 1 

5 Přepouštěcí ventil / Bypaßventil / By pass valve VPP2-04/S-10S 1 

6 Zpětný filtr / Filter / Filter FR 043-166/0 10um 1 

7 Manometr / Manometer / Manometer ∅68 0-10 MPa 3(2) 

8 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard SD2E-A3/H2D21 1 

Tlakový spínač / Druckschalter / Pressure switch 92.201.001 166411031043 1 
9 

10 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard RPE3-
043Z11/02400E1K1 1 

11 Blok rychloposuvu / Eilgangsblock / Speed shift block 729-0084 1 

12 Hydraulický zámek / Hydraulisches Schloß / Hydraulic lock VJR1-04/MA 1 

13 Rozváděč / Schaltschrank / Switchboard RPE3-
043Y11/02400E1K1 

1 

14 Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-valve VS01-04/R2,5 1 

15 Redukční ventil / Reduktionventil /  VRN2-06/S-6R 1 

16 Redukční ventil / Reduktionventil /  VRN2-06/S-6R 1(0) 

17 Kostka regulace / Regulationklotz / 2 

18 Kulový ventil  /Kugelventil / Globe valve 3(2) 

19 Krycí deska / Schutzplatte / Cover platte DK 1-04/32-2 1 

20 Pojistný ventil / Sicherungventil / Safety valve VPNH 1/4 
2 

 

21 Tlakový filtr / Druckfilter / Pressure filter D 420153+V3,0510-03 
1 
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7. Výkresy sestav pro 
objednání náhradních 
dílů /  
Zeichnungen für 
Bestellung der 
Ersatzteile /  
Drawing assemblies for 
spare parts order 
 

• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix Individual 
520.360 DGH) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. Individual 
520.360 DGH), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 
Individual 520.360 DGH), serial number (for example 125, see cover page) and year 
of construction (for example 1999). 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Individual 520.360 DGH 
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7.3. Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.7. Konzola otočná / Drehkonsole / Turnable console 
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Konzola otočná / Drehkonsole / Turnable console 
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7.9. Podstavec / Untersatz / Base 
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7.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Podstavec / Untersatz / Base 
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7.11. Pohon / Antrieb / Drive 
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7.12. Svěrák / Schraubstock / Vice 
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7.13. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Svěrák / Schraubstock / Vice 
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7.14. Válec zvedací / Hebezylinder / Lifting cylinder 
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7.15. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Válec zvedací / Hebezylinder / Lifting cylinder 
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7.16. Napínání / Spannung / Tensioning 
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7.17. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Napínání / Spannung / Tensioning 
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7.18. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide 
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7.19. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide 
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7.20. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.21. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.22. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.23. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.24. Rozvaděč / Verteiler / Distributor 
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7.25. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rozvaděč / Verteiler / Distributor 
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7.26. Kartáč / Bürste / Brush 
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7.27. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Kartáč / Bürste / Brush 
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7.28. Regulace přítlaku / Schnittdruckregulation / Pressure into 
cut regulation 
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Regulace přítlaku / Schnittdruckregulation / Pressure into 
cut regulation 



 

 138 Manual version: 1.10 / Apr. 2010
Manual rev.: 1 

7.30. Indikátor napínání / Spannungsindikator / Power indicator 
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